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Manuel d'Atelier DEUTZ FL 912

PREFACE

Le présent Manuel d'Atelier a été congu pour le personnel me-
canicien des ateliers de nos concessionnaires francophones; il

décrit tous les travaux de montage et de démontage & effectuer
en cours d"une réparation, d'un calage ou d'un remplacement

de piéces.

Ces travaux ne pouvant etre accomplis que par un personnel
compétent, nous ne nous sommes pas étendus dans la description

de travaux de réparation génerale.

Du point de vue entretien et maintenance, nous prions de

tenir compte des prescriptions du Manuel d'instructions.

Le Manuel 291 1842 est soumis & des modifications signalisées
par le Service compétent; en outre, nous prions de tenir compte

des circulaires techniques correspondantes.

Cologne, en mars 1968

KLOCKNER-HUMBOLDT-DEUTZ AG
Werk Deutz
Service Aprés-Vente

www.manuel-tracteur.info



English

Frangais

Espanol

Arrangement of the Manual

This Workshop Manual is arranged to serve
both os o source of general information

{ INTRODUCTORY NOTES ) and a practical
aid { CHECKING AND ADJUSTING, DIS-
MANTLING, REASSEMBLING and RE-
PAIRS ).

Section 1, INTRODUCTORY NOTES, among
other things summarizes all the general en-
gine data and technical specifications. They
are necessary for repair work and to provide
on allround conspectus. Reference must be
made to this general information when carry-
ing out adjustments and repairs, as the sec-
tions dealing therewith do not contain tech-
nical dota.

When trouble sheoting, prior to disman=
tling an engine, it is mostly essential to
check all adjustments requisite to proper
engine operation, The respective procedures
are set forth in sequence in section Z,
CHECKIN G ond ADJUSTING. After are-
pair, the some procedures must be performed.
The checks and adjustments described can

be carried out independently.

The instructions contained in sections 3,
DISMANTLING AND RE-ASSEMBLING
THE ENGINE COMPLETE and 4, DIS-
MANTLIN G AND INSTALLIN G ENGINE
COMPONENTS, deal separately with
disassembly and installation; those refer-
ing to dismantling being confined to special
aspects. Supplementary information can be
obtained from the respective detailed
assembly instructions. The individual opera-
tions described in section 4, DISMANTLING
AND INSTALLING ENGINE COMPO -
NENTS can be carried out independently,
without the need for stripping down the
complete engine.

Section 5, REPAIRS, also includes de-
tails of the related checks for individual
components and subassemblies.

The special tools required for a given job
ore specified at the introduction to the
individual instructions. This enables the
mechanic to know what is needed before
starting o given job. An illustrated list of
Willbar special tools for servicing the en-
gine is appended. It is assumed that the
workshop is equipped with standard tools
and instruments.

Disposition du Manuel

Le présent Manuel d'Atelier est disposé de
telle sorte qu'il sert & la fois de source
d'informations ( INTRODUCTION ) et de
guide au cours de travail { VERIFICATION
et CALAGE, MONTAGE et REPARATION ),

Au chapitre 1, " INTRODUCTION " de ce
Manuel, on trouve toutes les données géné~
rales des moteurs correspondants ainsi que
les caractéristiques techniques, Ces données
sont nécessaires aux fravaux de réparation

& exécuter, Les chapitres traitant des in-
structions de montage et de réparation ne
contiennent oucune donnée technique .
obligeant ainsi |"utilisateur de se reporter
au chapitre 1.

Pour pouvoir constater les défectuosités
éventuelles - la constatation devant

etre exécutée avant le démontage du mo-
teur il est pour la plupart nécessaire de
wvérifier tous les réglages garantissant une
marche impeccable du moteur, Ces travaux
sont décrits en continu au chapitre 2,

" VERIFICATION et REGLAGE "; une fois
les travaux de réparation terminés, il est
nécessaire de pourvoir aux travaux de
vérification et de réglage correspondants.
Les vérifications ou réglages décrits dans
ce chapitre sont indépendants les uns des
autres,

Les instructions de montage ( chapitre 3.
MONTA GE, MONTEUR COMPLET et
chapitre 4, MONTA GE, OR GANES
FONCTIONNELS ) sont divisées en
dépose et remise en place des organes
fonctionnels, cependant les instructions
de dépose se limitent & des remarques.
Pour des renseignements complémentai-
res, il suffit de recourir aux instructions
de montage correspondantes, Les opérations
& part décrites au chapitre 4. MONTAGE,
OR GANES FONCTIONNELS peuvent
efre exécutées indépendamment d'un de~-
montage complet du moteur.

La vérification des pi2ces détachées et
des organes fonctionnels ainsi que leur
réparation sont décrites au chopitre 5.
REPARATION,

Nous avons indiqué au début de chaque
opération les outils nécessaires & |'exé~
cution de celle—ci de fagon & ce que le
mécanicien puisse les assortir avant de
commencer son travail, Nous avons joint
une nomenclature des outils spéciaux
fournis par la Maison " WILBAR "; cor
nous présumons que |'atelier de répara-
tion dispose des outils d'usage conven-
tionnel.

Recopilacién del presente Manual

El presente Manual queda recopilado de tal
formu que, ademds de servir como fuente de
informacién general ( INTRODUCCION ) ,
puede ser utilizado directamente como ins ruc-
ciones para el trabajo préctico ( VERIFICA-
CION ¥ AJUSTE, MONTAJE Y REPARA-
CION ),

En el grupo 1. INTRODUCCION se recopilan,
entre otros, todos los datos generales y datos
técnicos del motor. Estos datos son necesarios
para poder hacerse una idea general y para

los trabaos de reparacién, El capitulo con-
teniendo indicaciones parc montaje y repara-
ciones no incluye ningunos datos técnicos,

o sea que siempre se tendré que tener en cuen-
ta la recopilacién general .

Para cualquier localizacién de averios, lo que
deberé preceder ol desmontaje de un motor,
resultaré, en la mayorio de los casos, inelu-
dible comprobor todos los ajustes que garan-
tizan un perfecto funcionamiento del motor,
Esots trabajos se indicon, correlativamente,
bajo 2. REVISION Y AJUSTE. Después de
haber terminado un trabajo de reparacién, se
tendrén que efectuar igualmente los corres-
pondientes trabajos de verificacién y de ajuste.
Las verificaciones resp. ojustes tratados en el
presente Manual son independientes entre si,

Las instrucciones de montaje ( 3, MONTAJE,
MOTOR COMPLETO y 4. MONTAJE, PARTES
COMPONENTES DEL MOTCR ) quedan subdivi-
didas en desmontaje y remontaje, limiténdose
las instrucciones de desmontaje d trabajos de
caracteristicas especiales. Pora obtener una
informacién complementaria se puéde consul -
tar la respectiva instruccién, més detallada,
para el remontaje. Los trabajos individuales
descritos en el grupo principal 4. MONTALE,
PARTES COMPONENTES DEL MOTCR, se
pueden llevar a cabo individualmente, en
independencia de un desmontaje total del

motor ( 3. MONTAJE, MOTOR COMPLETO ).

Lo verificocién de partes individualesiy de
grupos de construccién osi’ como la REPARA -
CION se describen bajo 5. REPARACION.

Las herramientas especiales requeridas paro

los trabajos aqui citados se indican siempre
delante de los respectivos trabajos. El que
realiza el trabajo debe tener la posibilidod

de preporar y, eventualmente, comp!e!af 5US
herramientas segin resulte necesario antes de
inicior su labor. Como anexo se adjunta una
recopilacién extensa de las herramientas
especiales de la casa " WILBAR ", Se presupo-
ne que en el taller se disponga ya de herramien-
tas y Gtiles de carécter general, de equipo
usual en el taller.
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